The Link “About Grinding”

We have started to publish the article “About Grinding” at our home page. You
can read it at our home page and we are trying to publish al of it .We are as well
working with a new accessory for those who grind black-steel. You can read this
information under the capital news.

Here is how you can look for information under the following titles:

About grinding.

This is how the grindstone forms the tool.
The importance of the grind phase.

Edge angle.

Grinding and burning.

Measuring and applying the grind support.
Burning stones.
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You can as well read about the instruction book at our home page.



My name is Gunnar Olovsson and | would love to share with you my knowledge that | have
acquired through the years about grinding.

Quality and aknown trade - mark is of importance to ensure you the best grinding result when
buying the tools. The second thing to keep in mind is the grinding stone must have a large
diameter of at least 200mm. Thisisillustrated later on. Another important factor is the
availability of the grinding stone to enable you to add water and put on the electrical switch.

What is grinding?
Grinding is a filing separating process where one or many grinding corn penetrates with in the
article that is processed.
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Raw edge

A sharp edge is formed when ready with grinding and you can fed it with your hand and see
it under running water like a small ripple.

One must aways have araw edge to obtain a sharp one. Keep in mind that the raw edge
should be thin and little to alow it easily to be burned away.

A raw edge results when the pressure from the grinding corns are greater then the thin steel

can tolerate, it bends upwards.



Thisishow the grindstone formsthetools.
Why is the size of the grindstone of importance?

| am sure that many have heard the importance of a large diameter of the grindstone. Thisis
important to obtain a straight grind phase. If you use a grindstone with a small diameter the
grind phase will be concave. The other point is the size of the grind corn and the binding
capacity. Sa &ven om slipstenen & nog stor men bestar av for stora dipkorn, sa far man
samma problem som med en fér liten slipsten.

I will try to describe and illustrate the process that occurs during grinding.

o~ = A concave and relative weak surfaceis the
outcome When grinding with a small grindstone.

A large raw edge devel ops from the pressure of the
grindstone.

The raw edge disappears by heating (browning).

If you wish to obtain an edge you must heat it and
thisis difficult and demands time.

Thisisthe result of using alarge grindstone, the
end result is perfect and handy.




Slipfasens betydel se.

Den & mycket viktig, det & med den som du styr verktyget. Nar du ska féallain nagot och vill
reglera djupet sa bojer du handtaget nedét. Da verkar slipfasen som med ett brackjarn
verktygets spets gar uppat. Om du arbetar med eggsidan nedét, sa verkar slipfasen som
spanbrytare.

Det & daen av anledningen till att Kiruna-dipen ar utrustat med stora slipstenar fran 275mm
till 450mm sa att du som dlipare allt efter behov ska fa det basta resultatet av bade egg och
dipfas.

Meddlipning eler motdipning.

Och vad & det? Vid meddlipning har du egget i rotationsriktningen och vid motslipning har
du egget mot rotationsriktningen. Nar man slipar pa fri hand tycker en del att det |&ttare att
medslipa. Anledningen till detta & att vid motdipning hugger verktyget &tt fast i den mjuka
naturslipstenen.

Men resultatet blir inte lika bra vid medslipning som vid motdipning. Det beror p3, att nér

man slipar sa lossnar en del korn som blivit léa. Dessa rullar mellan slipfasen och slipstenen
och nér det kommer ut rundar de egget som bildar ett stort raegg.

Jag rekommenderar er darfor, investerai varatillbehor och anvanda er av motdipning som
ger det basta resultatet.

For er som anda vill dipa pa fri hand sd & var nya au sten betydligt béttre, den & hardare sa
darfor har man inte samma problem som med den gamla naturdlipstenen.

Innan vi gér over till slipningen ska vi titta pa eggvinklar.



Eggvinklar

One should not overestimate the need of atool with angle.

The general rule is the need of a blunt edge when working with a hard material. Soft material is
handled with sharp tools. En sak bor légga pa minnet &r att ett verktyg med spetsig eggvinkel

blir fortare d0.

Vilken eggvinkel som &r bast for dina verktyg, beror pa de materia du arbetar med.
Efterhand kommer du att hitta de vinklar som passar dig bast.

Nedan ser du ndgra exempel pa verktygsegg i tvarsnitt. Det kan vara stamjarn, skolpar,
hyveljarn, frasar, liar eller andra eggverktyg. Det & bara vinklarna som skiljer dem &t.

15-20 degrades to chisel and similar tools. The sharp edge breaks

With exposed to pressure.
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Around 27 degrade to round tools where the edges have big
tolerance.

Around 30-45 degrades for plane iron and cold steel.
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. i 18-22 degrades for knives.

T 40-60 degrades for axes.




Start Slipning och bryning.

Kontrollera att slipmaskinen star stadigt.(Se instruktionsbok) Borja med att fylla vatten, Tank
pa att rotationsriktningen skall vara mot dig. Forsok att s mycket som méjligt anvanda
dipstodet och setill att du utnyttjar hela dlipstenens bredd. Nar slipningen borjar vara fardig
ska du endast ha ett |&tt tryck mot dlipstenen.

Du har sékert en del verktyg som du vill starta med. Borja med att kontrollera eggsidan,
sakerligen finns dér en del skador. Darfor maste du borja med att pa sidan av slipstenen slipa
denna sida och dérefter bryna den pa brynskivan. Detta & mycket viktigt for att du skall fa ett
braresultat. Det kan ocksa finnas en del jack pa egget. Du bor darfor slipa bort dessa och ta
lite mer an sdva jacket, for bakom finns sméa sprickor, som medfor att egget fort blir slott
igen. Detta kan du l&tt gora pa den lilla slipskivan. Men glom inte att kyla verktyget ofta, sa
att det inte blir for varmt. ( anlopt )

Brynskivan

Nér du slipat fardigt sa borja bryningen pa den sida ni sist dipade, genom att halla dipfasen
plant mot brynskivan. Darefter brynas sidan dér réeggen finns. Upprepa detta tills ni kanner
att rdeggen helt forsvunnit.

Viktigt vid anvandandet av dennatyp av skivor (gummi) &r att egget aldrig far vandas mot
rotationsriktningen. Om man gor detta kommer eggen att trangain i skivan och en olycka
kan l&tt intraffa. Var inte for nara baljkanten sa att verktyget kan kila fast mellan baljan och

brynskivan.

Nar du anvander brynskivan, bor du helst sté pa baksidan av slipmaskinen.

K&nns brynskivan 56 och glatt kan den skarpas med att man haller en fin smérgelduk mot
den.

oBS!
Om du bryner knivar bor en extra brynskiva monteras, en pavar sida av dipstenen.

Montering av extra Brynskiva. (Se instruktionsbok)



Métning och instélining av dipstod

Ni fragar er sikert, vad har mitt verktyg for vinkel?

Det & mycket enkelt, du har sikert en gradvinkel om inte sa finns det mycket billiga att kdpa.
Placera verktyget i vinkeln hall det mot |juset sa att du ser att vinkeln &r rétt installd och 1&s
av. Pa detta sétt kan du prova ut l[ampliga eggvinklar for det material du arbetar med.

Du har va nu kommit igang med slipningen och métningen. Vi ska da ga vidare och se hur du
l&tt kan stéllain dipstodet. Starta darfor med att stéllain spetsen pa anhéllet ca. 52mm fran
den lodrata linjen, spetsen pa anhdllet ska vara ca. 2mm 6ver slipstenen. Gor en provdipning
pa ett stamjarn och kontrollera eggvinkeln justera mattet 52 tills du far en eggvinkel pa 24°.
Tag darefter en blyertspenna och rita det 1anga lodréta linjen, fran centrum pa axeln till hogsta
punkten pa slipstenen. Rita sedan de korta strecken fran spetsen pa verktyget och spetsen pa
anhdllet mot centrum och till slut lagger du nagot pa anhallet och ritar det néstan vagréta
linjen. Efter du provat olika alternativ sa bor ju det du ritat bytas mot lite mer bestandigt.

Jag han nu visat patva aternativ det forsta, ett métt fran den lodréta linjen ex. 52mm till
spetsen pa anhdllet. Mattet 52mm varierar ju efter den eggvinkel man vill ha

Det andra & var anhdllet skall vara for att fa en viss vinkel.

Eggvinkeln kommer att variera lite men har ingen praktisk betydelse.

Pa dlipstodet finns 3 skruvar, dessa kan du &t flytta om som du tycker. Exempelvis f&r man
béttre plats om man vrider den nedre langa skruven sa att vingmuttern kommer pa sidan dar
lilladlipskivan &r.



Whet stones /Honing

At kiruna grinding 275 there is a perfect browning plate or disk, however one can as well need a
browning to polish the tools. It is handy to have a whetstone at hand if you are out fishing.

Vid bryning av stamjérnet och hyveljarnet & det braom man har ett brynstéd da det annars &r
svart att hdlla dlipfasen.

Men stor forsiktighet maste iakttagas vid bryning av knivar; yxor och liar. Tank altid pa att
halla brynet pa sa séit, att egget inte kan tai fingrarna och vid bryning av liar maste langa
brynen anvéndas. Det finns speciella brynen fér liar.

Whetstones are available to buy in different types of material for
both water and Oil. De finns ocksa i speciautférande for
skdlpar och verktyg med bojt egg som mattlaggarknivar mm.
De har ofta en grov och en fin sida.

When sharpening knives place it against a stable bas.
Sharpen first forward and then towards you. Repetera detta tills
du har ett skarpt egg.

When sharpening chisel and plane iron it is have importance that
the sharpening phase is placed towards the grinder. For verktyget
i en atta 6ver brynet enl. bilden véaxla sedan till eggsidan och
repetera dettatills du har ett skarpt egg.

When sharpening an axe place it at the table edge with the raw
edge on top. Be sure to feel how it dunning the sharpening phase.
Turn the axe to the second side and continue the process.

When you sharpen a scythe hold it with your left hand and
sharpen it with the right. Bryn vaxelvis pa bada sidorna av egget
fran basen mot spetsen.




Hand tool

Wood Chisdls

Couges

Planeiron

AXes

Scythes

Knivesfor
horses

Spoon carving
gouges




W oodturning tools

Beading tools

Skewchisels

Woodturning gouges|

Bowlgouges

Woodturning skew
chisels

Kulstal

Svarvogon

Turningcutters
holder




